
注意：
请不要损坏用于固定轴接触顶针的收缩管。任何变形或挤压都可能
导致使用上出现问题。

2. 轴顶针收缩管更换方法
如果用于固定轴接触顶针的收缩管出现劣化，请更换。

013342 RRDE-3A 轴接触顶针维修套件
1. 轴接触顶针更换方法

轴接触顶针损坏或腐蚀可能会导致数据异常或不良，请立即更换。

2-3. 用新的收缩管套住轴尖。（建议：
如果收缩管套入轴尖时感觉太紧
的话，请沿轴尖螺纹方向转动管
子套入。）

2-5. 在比轴尖长 1 毫米的位置切割收
缩管。插入联系人探头完全插入
轴收缩管。

2-4. 用热风枪或烘干机对收缩管进行
热缩（温度高于 150 °C）。

2-1. 先拆下轴接触顶针，然后
小心地割开用于固定轴接
触顶针的收缩管。

1-2. 第二步是将新的轴接触顶针
完全插入轴收缩管中。

1-1. 第一步是从轴收缩管中抽出
接触顶针。

2-2. 取下割开的轴接触顶针的收缩管。
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