
(a)

(b)       (c)     (d) (e)

内含品项
（a） 更换用电机
（b）5 针母头连接器
     （用于编码器电缆）        
（c） 3 针母头连接器
       （用于电机电缆）
（d） 内六角螺钉
（e） 弹簧垫圈
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拆开

 图2. Ver.2.0  图3. Ver.3.0

◆拆卸
1-1 关闭RRDE-3A的电源开关，然后拔下电源线。 
        用十字螺丝刀 （#1） 拆下电机盖的 4 颗螺丝 
      （△）。
1-2 Ver.2.0：拆下侧盖上的四颗螺丝 （○） 
       并取下盖子（图 2）。
1-3【Ver.3.0] 拆下后面板和顶板上的 4 颗螺丝 
      （○），包括另一侧在内总共 8 颗螺丝，然后取 

下盖子（图 3）。
        请注意： 取下盖子时注意不要折断电缆。

   

  ◆拆卸
4-1 使用十字螺丝刀 （#2） 卸下固定四个银碳刷的螺钉（图 7 和 8）。
      螺丝很小，所以要小心不要丢失它们。
4-2 用六角扳手（0.89 mm）松开联轴器底部的两个螺钉，同时用手支撑轴，防止其掉落
    （图 9）。
4-3 拉出轴（图 10）。

◆拆卸
5-1 用六角扳手 （0.89 mm） 松开联轴器顶部的两

个螺钉，然后卸下联轴器（图 11）。
5-2 使用六角扳手 （1.5 mm） 卸下将电机固定到框

架上的三个六角孔螺钉。 此时，弹簧垫圈也被
拆下（图 12）。

◆拆卸
6-1 拆下电机，小心将电机电缆和编
       码器电缆从电机单元的孔中拉出。
       有黑色保护管在洞内。请勿拔出
       管子（图 13）。

6-2 如果电缆未断开，请用六角扳手 
      (4 mm)松开电缆夹上的螺钉（图 14）。

突

     图4.检查接线
◆拆卸
2-1 检查从电机单元出来的三根电线（图 4）。
电机电缆（2根双绞线）、编码器电缆（扁平电缆）、地线（单根电缆）

◆拆卸
3-1 按住电路板上 CN7 电机电缆末端的 3 

针母连接器，然后松开卡舌（图 5）。

3-2 按住编码器电缆末端的 5 针母连接器，
将其与电路板上的 CN8 断开（图 5）。

3-3 用钳子剪断每个电缆末端的母连
接器（图 6）。
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 图1 内含品项

图7 拆卸银碳刷 图8 银碳刷拆卸完成后 图10 向下拉出轴组件

图11.拆下联轴器 图12.拆下电机

图13.保护套管 图 14. 电缆夹螺钉

电机电缆

接地线

图5. 电路板 图6. 电缆前端

本产品与RRDE-3A Ver.2.0/Ver.3.0设备兼容。 Ver.2.0 和 Ver.3.0 的更换操作过程有所不同。 
请根据您的设备版本进行更换。 
更换电机需要以下工具：
十字螺丝刀 （#0， #1）， 六角扳手 （0.89 mm, 1.5 mm, 4 mm）， 钳子。
对于钳子以外的工具，您可以使用 013646 RRDE-3A 维修工具套件。

 图9 松开联轴器螺钉



 图25 3针母头连接器 图26 连接主板

◆组装
11-1 根据编号将电机电缆末端的插针插入 3 
针母连接器 (c)（图 25）。插入销钉直至听
到咔嗒声。 轻轻拉动电缆并确保其不会脱落。

11-2 将母连接器连接到板上所示的位置（
CN7），如图 26 所示。 确保连接器没有脱
落。

图20 固定更换电机 图21 固定联轴器

◆组装
9-1 用内六角螺钉 (d) 和弹簧垫圈 (e) 将更换  
       用电机 (a) 固定在框架上（图 20）。

9-2 用螺钉固定电机和联轴器，联轴器和框
架（之间留出 1 mm 空隙（图 21）。

◆组装

12-1 按照字母 A、B、C 和 D（图 27）将编码器电缆末端的插针插入 5 针母连接器（b）。 
插入销钉直至听到咔嗒声。 轻轻拉动电缆并确保其不会脱落。

12-2 将母连接器连接到主板上指示的位置 （CN8），如图 28 所示。确保连接器没有脱落。

◆组装
13-1【Ver.2.0】用螺丝固定侧盖和电机盖

（图29）。

13-2【Ver.3.0】用螺丝固定后面板、顶盖
和电机盖（图30）。

13-3 连接电源线并打开电源开关。将电机
旋转到 3000 rpm 和 8000 rpm 检查它
是否正常工作。

◆组装
7-1 将更换的电机电缆和编码器电缆插入电机

单元的孔中（图 15）。

      注意：如图16 所示那样松弛电缆 。
7-2 如果您在6-2 中松开了电缆夹螺钉，请重

新拧紧它。

10-1 将轴组件插入轴承组件的孔中（图 22）。用螺钉固定轴组件和联轴器（图 23）。
10-2 用小螺丝固定银碳刷单元（图 24）。请小心不要丢失小螺丝。

图22 粘贴轴组件

8-1 将更换用电机 （a） 笔直安装在电机单元框架上.

图.17 正确示例

图28 连接主板

图24 固定银碳刷

图16 松开电缆

图27 5针母头连接器

图23 固定轴组件

图19 安装用于更换的电机

图15 插入电缆

CN7

图18 错误示例

图29 Ver.2.0 图30 Ver.3.0

CN8

◆组装
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留下 1 mm 空隙

◆组装


